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1、公司总览 

合肥聚能电物理高技术开发有限公司成立于 2006 年，其前身最早可追溯至 1978 年创办

的中科院等离子体物理研究所研制中心，2003 年，成立“合肥中科院等离子体所高技术开

发有限公司”，2006 年，正式更名为“合肥聚能电物理高技术开发有限公司”。三十多年

来，历经国家“八六三”高技术计划、国家重大技术装备、国家自然科学基金等重大项目的

锤炼，凭借在机械设计、计算机模拟分析、低温和真空设备、焊接技术、超导磁体研制、计

算机和电气控制系统、聚变工程和诊断仪器设计等领域的专业水平和先进技术，聚能电物理

已经成为集科研、设计、加工、制造为一体的高新技术企业，并将致力于发展为国内外重要

的电物理设备研制基地。 

多年来，聚能电物理秉承中国科学院等离子体物理研究所雄厚的科研沉淀，不断引进国

内外先进技术和优秀科研人才，先后成功参与研制了核物理装置 HT-6B、HT-6M 和 HT-7 超导

托卡马克及诊断仪器、EAST 全超导托卡马克及诊断仪器、北京高能物理研究所 BEPC 正负电

子对撞机、上海原子核所小加速器、中国科技大学电子动量高分辨谱仪、厦门大学的静电分

析仪和飞行谱仪、上海近代物理研究所第三代同步辐射光源波荡器、欧洲 X 射线自由电子激

光（EXFEL）波荡器、德国 GSI 研究所加速器二级超导磁体、美国普林斯顿大学 PPPL 线圈、

科大同步辐射实验室加速器、浙江大学直线等离子体发生器、北京航空航天大学直线等离子

体发生器等诸多电物理装置。 

随着聚能电物理在业界影响力的不断攀升，目前，在国际热核聚变实验堆（ITER）项目

中，聚能电物理凭借雄厚的技术研发实力和丰富的生产制造经验，成为 ITER 超导馈线

（FEEDER）采购包的主供应商，并负责 ITER 矫正场线圈(CC)的研制工作。 

近年来，依托国内外多项重大科研项目，聚能逐渐形成了一批由博士、硕士、本科组成

的并拥有高级工程师、技师、实验师等职称的研制团队，其中，拥有国际焊接工程师资质 2

人，国际焊接技师 2 人，申请国家专利多项，先后获得“安徽省高新技术企业”、“安徽省

机械工程学会焊接专委会常务理事”、“BEPCⅡ重大贡献参建单位”、“北京正负电子对撞

机重大贡献奖”、“国家重大技术装备成果奖”、“国家科技进步特等奖”等多项荣誉。 

2、技术力量和设备设施 

合肥聚能电物理高技术开发有限公司现有人员 240 人，其中研究员 4人，副高级工程师



合肥聚能电物理高技术开发有限公司介绍书 

 3 / 50 

 

13人，博士 11 人，硕士高级工程师 15人，工程师（实验师）22 人，高级技师和技师 6人，

设计人员 40余名，拥有一批由博士、硕士等人员组成的专业队伍，专业涉及机械设计、低

温和真空设备、微波射频技术、等离子体领域、超导磁体研制、计算机和电气控制系统、

聚变工程和诊断仪器设计等领域。有来自全国相关研究所和工厂的具有丰富生产经验的工

人，其中有的被评为安徽省技术状元。这支队伍特别擅长于电物理装置、低温、真空、等离

子体发生等非标产品的设计和研制。 

公司设置工程设计室、技术开发部、生产部、供应部、计划经营部、质管部、钣焊钳车

间（制造一分部）、机械加工车间（制造二分部）、电器加工车间（制造三分部）等机构，

线圈处理 VPI 车间等，各部门都有一套严格的管理制度和职责范围。 

拥有固定资产 8000 多万元，面积 18,000 平方米，大中型设备 240 台套：XK2425 大型

数控龙门镗铣床、3M 深孔钻床、Z3035B 摇臂钻床、1.6M 及 3.5M 立式车床、6M 卧式车床、

座标镗床、龙门铣床、16mm 剪板机 6M 单臂刨床、卧式珩磨机，德玛吉五轴联动加工中心，

GX1000 立式加工中心，HEM1200 立式加工中心。 
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3、相关证书及荣誉 

3.1 质量管理相关证书 

 

质量管理体系认证证书 ISO9001:2008 
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环境管理体系认证证书 
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职业健康安全管理体系认证证书 
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内审员证书 内审员证书 
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3.2 焊接资质相关证书 

   

国际焊接工程师证书 国际焊接技师证书 国际焊接技师证书 
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PED 国际焊工证（部分） 
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3.3 无损检测相关证书 

   

无损检测（部分） 
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3.4 测量检测相关证书测量关证 

 

  

三坐标检测操作证书 
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三坐标检测操作证书 
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检验员证书 
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3.5 相关荣誉证书 

 

国家级高新企业证书 

 

科技进步奖 
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上海市科学技术奖 国家科学技术进步奖 安徽省科学技术奖 
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纳税信用等级证书 

 

安徽省 4A 级信用企业 
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合肥市蜀山区高新技术企业会员单位 

 

安徽机械工程学会焊接专委会理事单位 
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BEPCII 重大贡献参建单位 

 

国家重大技术装备国家嘉奖 
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4、公司相关设备、加工能力 

4.1 公司环境总览  

  

 

 

 

 

厂区概况 



合肥聚能电物理高技术开发有限公司介绍书 

 20 / 50 

 

4.2 加工能力一览（部分设备） 

  

精密装配车间 恒温数控加工车间 

  

恒温恒湿装配间 真空压力浸渍（VPI）车间 
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台湾铀兴 数控卧式镗铣床   UBM-11020RS 

规格 单位 技术参数 

 

工作台 台面尺寸 1400x1600 x0.001° 

最大荷重 kg 8000 

X 轴行程 mm 2000 

Y 轴行程 mm 2000 

Z 轴行程 mm 1700 

W 轴行程 mm 550 

定位精度 X\Y\Z mm 0.015 

重复精度 X\Y\Z mm 0.012 

定位精度 W mm 0.02 

重复精度 W mm 0.012 
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德玛吉五轴联动车铣复合加工中心 DMG 2000 

 

加工区 

回转直径 Ø   700 mm 27.55 in 

车削直径 Ø 最大，盘式刀库     630 mm 24.80 in 

车削直径 Ø 最大，链式刀库*     700 mm 27.55 in 

机床的主轴与副主轴间距离     2260 mm 88.97 in 

机床端中心与尾座顶尖间距离 2260 mm 88.97 in 

 

精度标准 VDI/DIN3441（T=20 ±2°C时） 

位置精度 TP，X/Y1/Z1 10/10/16 µ m 

位置精度 TP，C3 / C4 25/25 milli degree 

最大位置重复误差 PS，X1 / Y1 / Z1 3/3/4 µ m 

最大位置重复误差 PS，Z3 4 µ m 
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沙迪克慢走丝切割机   Sodick AQ600Ls     

 

技术指标 单位 规格 

工件装夹尺寸（宽×长） mm 
790×550×300（浸水加工时

790kg) 

最大工件重量 kg 930(浸水加工时 790kg） 

加工行程（X×Y×Z） mm 600×400×300 

 

最大切割锥度（工件厚度） 80mm ±20° 

适用电极丝直径 mm 0.15～0.30 

工作液槽尺寸 mm 1135×890 

加工精度  ≤5um 

最佳表面粗糙度（ISO 标准）  Ra≤0.28um（4次切割） 
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瑞士米克朗加工中心 大型数控龙门铣 

 

工作台尺寸 5.5m×2.95m 

整体精度 ≤0.03mm 

 

技术指标 规格 

转速 9000r/min 

加工精度 ≤0.005mm 

工件表面粗糙度 ≤0.8um 

工件类型 加工各种复杂曲面 
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哈挺 GX1000  PLUS   立式加工中心 技术指标 规格 

 

工作台 

工作台面 1600×630mm 

T 型槽数及宽度 5×18H8mm 

T 型槽间距 100mm 

工作台允许最大承重 1500kg 

主轴 
主轴孔锥度 BT50 

主轴转速范围 60~6000rpm 

行程 

工作台纵向行程（X 向） 1300mm 

工作台横向行程（Y 向） 650mm 

垂向行程（Z 向） 710mm 

进给速度 
进给速度范围 1~5000mm/min 

快速移动速度 X,Y=15m/min;Z=12m/min 

精度 

分辨率 0.001 

X 轴 0.06mm 

Y 轴、Z 轴 0.05mm 

重复定位精度 0.02mm 
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哈挺 GX1000  PLUS   立式加工中心 技术指标 

 

加工范围 

工作台面积 1120×540mm 进给 X、Y、Z轴 36 

工作台最大承重 800kg 

X 轴定位精度 

单方向定位精度 0.01 

行程 

X 轴 1020mm 重复定位精度 0.004 

Y 轴 540mm 
Y 轴定位精度 

单方向定位精度 0.01 

Z 轴 540mm 重复定位精度 0.004 

主轴 

主轴功率 17.3HP/13KW 

Z 轴定位精度 

单方向定位精度 0.01 

最高转速 8200rpm 重复定位精度 0.004 

哈挺 GS 250L  PLUS    数控车削中心 技术指标 

 

加工范围 最大床身加工直径 356mm 

进给 

X 轴 30mpm 

 最大加工工件长度 1000mm Z 轴 30mpm 

行程 X 轴 271.5mm 

C 轴分度精度 

单方向定位精度 20” 

 Z 轴 1000mm 重复定位精度 10” 

主轴 马达功率 18.5KW 

X 轴定位精度 

单方向定位精度 0.01/全行程 

 最高转速 3500rpm 重复定位精度 0.005/全行程 

动力刀具 最大转速 4000rpm Z 轴定位精度 单方向定位精度 0.01/全行程 
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高真空钎焊炉 

恒温区 700×800×1600 

最高温度 1240℃ 

温度控制精度 ±3℃ 

热态真空度 5x10﹣4Pa 

 

规格尺寸 1800x2600x3500 

特大烘箱 

温度使用范围 工作温度 0-300℃自由调节 
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激光复合填丝焊接机器人 全自动绕线机 
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4.3 检测测量设备（部分设备） 

莱卡 AT401 绝对跟踪仪 瑞典海克斯康三坐标测量仪 

 

工作台尺寸 1000x800x1500  mm 

测量精度 0.003mm 

 

精度 15µ m + 6µ /m 垂直方向 +/- 145˚  

ADM分辨率 0.1μm 主机重量 7.3 kg 

ADM 精度 10μm 主机尺寸 290 x 221 x 188 mm 

角度编码器分

辨率 
0.07 秒 控制器重量 0.8  Kg 

量程 (半径) 160 m 控制器尺寸 250 x 112 x 63 mm 

水平方向 无限制 环境限制 (温度) -10°C to + 40°C 
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FARO EDGE 9 英尺（2.7米）7 轴关节式扫描测量臂系统 

 

机械臂 

测量范围 直径 2.7 米空间 

单点精度 ±0.0035in 

空间体积精度 ±0.0049in 

工作环境温度 10-40℃ 

激光扫描头 

精度 2σ值 ±35μm 

扫描速率 45120点/秒 

扫描宽度 最大 85mm (3.35") 

扫描距离 53mm to 100mm 
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5、产品样本（部分） 

  

  

NBI 综合测试平台 BEPCII 备用超导高频腔低温恒温器 
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高能所 ADS 低温恒温器 CM1 
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高能所 ADS 低温恒温器 CM2 
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高能所 ADS 低温恒温器 CM4 
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ITER FEEDER CTB 阀箱 
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等离子体所 500W 制冷机箱体、80K吸附器、氖吸附器 

 

强磁场中心 40T 混合磁体低温分配阀箱 
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强磁场中心 40T 混合磁体 
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EAST 低温弹丸注入系统 高能物理研究所 RCS-WCM 壁电流测量探头 

 

高能物理研究所反射体插件 
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中国科技大学 KMAX 装置 

 

上海质子治疗二极偏转磁铁 
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1000Gs Nb3Sn 超导磁体 

 

NbTi 超导混合磁体 
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合肥中科离子质子治疗二极偏转磁铁 

 

高能物理研究所散裂中子源二极偏转磁铁线圈 
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6、质量管理记录表格（部分） 

总装焊接工艺记录表 

组件名称：                    记录人： 

详
细
焊
接
工
艺 

 

 焊接工艺负责人  

会
签
意
见 

 

部件设计会签  低温会签  

真空检漏会签  批准  
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附表 2.焊缝质量记录表 

焊缝质量记录表 

组件名称：                    记录人：  

部件设计人  焊接工艺负责人  

焊接操作人  焊缝检验方法  

焊缝编号或标记  检验人  

检
验
结
果 

 

总
装(

或
返
修)

结
论 
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附表 3.总装或返修记录表 

总装或返修记录表 

组件名称：                    记录人：  

设计人  进入总装时间  

加工或焊接人  进入总装状态  

总
装
检
测
结
果 

 

 

 

 

 

 

 

总
装(

或
返
修)

结
论 
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附表 4.   总装检漏记录表 

总装检漏记录表 

组件名称：       编号或标记：         日期 

打
压
检
漏 

体积  压力(Kg/cm
2
) 温度（0

C）  

   

正
压
吸
枪
检
漏 

待检件内压力  

(Kg/cm
2
) 

质谱仪本底氦离子流  

（Pa·m
3
/s） 

检漏时质谱仪氦离子流  

（Pa·m
3
/s） 

   

抽
真
空
氦
质
谱
检
漏 

检漏口真空度(Pa) 待检件真空(Pa) 

质谱仪本底氦离子流

（Pa·m
3
/s） 

检漏时质谱仪氦离子

流（Pa·m
3
/s） 

    

结
论 

 

检
漏
人 

  负责人 
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附表 5.   零部件尺寸检验记录表 

零部件尺寸检验记录 

合肥聚能·电物理  质量部 
生产令号  图 号  

零件名称  材 料 / 

批量/序号 / 产品编号 / 页数/页码 / 

检     测     内     容 

序号 理论值(mm) 实际测量值(mm) 误差(mm) 
是否合格 

OK NG 

1      

2      

3      

4      

5      

6      

7      

8      

9      

10      

11      

12      

13      

14      

15      

备注  

编 制/

日 期 
 

 审 核/ 

日 期 
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附表 6.   焊缝射线检测工艺卡 

焊缝射线检测工艺卡 

产品名称   工艺卡编号   

生产令号    规程号  JN-FED-DOC-01-ZY-WSJC-06 

工

件 

工件名称   图号   焊接方法   

工件规格   材料牌号   坡口形式   

器

材 

源种类   设备型号   焦点尺寸   

胶片类型   胶片规格   增感屏   

像质计型号   屏蔽方式      

冲洗方式   显影时间   显影温度   

透

照

工

艺

参

数 

焊缝编号       

焊缝长度 mm      

检测比例%      

透照厚度 mm      

像质指数       

透照方式       

射源-工件表面距 mm      

有效评定长度 mm      

拍片数量       

管电压 KV      

管电流 mA       

曝光时间 min      

技

术

要

求 

1.检测标准：ISO 17636 

2.验收等级：ISO 5817 grade B 

3.照相质量等级为__A__级，底片黑度范围 D：2.0~4.0 

4.本工艺未规定事项，按射线检测规程执行。  

透照部位示意图：  

 编制人（资质）：  

日期：  

 审核人（资质）：  

日期：  



合肥聚能电物理高技术开发有限公司介绍书 

49 

附表 7.   着色检测报告表 

着色检测报告表 

合肥聚能电物理高技术开发有限公司                     报告编号：             第   页 共   页 

Hefei Juneng Electro Physical High-tech Development co.ltd.    Report no.:             sheet   of    sheets 

待检件名称：                        零件平面图号：                   检查跟踪编号： 

Part to be tested:                       Part draw no.:                      Test follow-up plan no.:          

尺寸/Dimensions：                    焊缝号 Weld no.:                                                                      

材料/Material:                        表面状况/Surface condition:                

技术规范编号/Test instruction no: JN-FEEDER.JS-ZY-WSJC-04  验收标准/Acceptance standard: ISO 5817 B 级   

要求检查范围/Require scope of testing:                      实际检查范围 /Practical scope of testing:   

产品组名称/Designation: 

制造厂家： 

Manufacturer: 

着色液/Penetrant type：                                   批次号/Batch no.： 

过量着色液清除剂/Excess penetrant remover type：            批次号/Batch no： 

显色剂/Developer type：                                  批次号/Batch no.： 

步骤 Procedure 

检测温度/Test temperature：                   过量着色液去除/Excess penetrant removal： 

预清理/Precleaning：                         干燥方法/Drying：  

干燥方法/Drying method：                    显色时间/Development time：  

着色时间/Penetration time：                    后清理/Post cleaning：  

与检查指示的差距： 

Deviations from the test instructions: 

与 ISO 3452-1 的差距： 

Deviations from ISO 3452-1: 

检验情况/Testing situation 

焊缝编号 

/工件编号 

Weld no./Part no. 

实际测量/Actual 标准规定/Standard 级别 

/Level 
缺陷类

/Flaw type 
缺陷大小/Flaw size 

缺陷代号
/Flaw no. 

缺陷类型/Flaw type 
B 级缺陷大小/Flaw size 

under Grade B 

       

       

       

缺陷示意图： 

Flaw Sketch: 

 

操作( Tested by)：               

资质(Qualification)：             

日期/Date：                    

审核（Checked by）：               

资质(Qualification)：               

日期/Date：               

盖章（Firm stamp） 

日期（Date）： 

 

app:ds:practical

